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Auslieferung der fertigen
Gemische

Rohstoffaufnahme

Uberirdische oder versenkte
Aufnahmekdrbe ermdglichen
effektive Lagerung der einze-
Inen Komponenten.

Lagerung

Behlter, Silos sind mit Riicksicht
auf Produktionskapazitat der
ganzen Technologie und Zahl
der geforderten Produktion-
skomponenten entworfen.
Teil der Komponenten kann in
Big-bag oder in den Sécken
gelagert werden.

Wiegen und Zermahlen

Prazises Wiegen der einzelnen
Komponenten der Futterge-
mischen und Zermahlen in die
notwendige Granulometrie.

Mischen mit der Pramix-,
Mikrokomponentendosierung
Perfektes Mischen mit der
Mischgenauigkeit bis

1:100 000.

Gemischezubereitung

Temperatur- und Feuchtig-
keitsoptimierung im Dampf-
konditioner vor der Extrusion
und vor der Granulierung. Die
Konditionierung erhoht Leis-
tungsfahigkeit des Extruders/
Konditioners und beeinflusst
positiv die Nahrwerte des Ge-
misches.

Extrusion und Granulierung

Formierung der Futtergemis-
chen in die Form der Granile
im Extruder oder der Pelete im
Granulator. Extrusion bietet eine
grossere Variabilitat der Eingang-
srohstoffe und einen hochwerti-
geren Ausgangsprodukt an.

Graniile-/Peletzubereitung

Feuchtigkeits- und Tempeatu-
rreduzierung bis zu den Lage-
rungswerten durch Trocknen
und Kihlen, mit der Moglich-
keit den Fett, Vitamine, Medi-
kamente, Enzyme und Farb-
stoffe durch Beschichtung zu
applizieren.

Lagerung, Verpackung und
Auslieferung der fertigen
Gemische

Lagerung vor der Auslieferung
in  den  Unterfuhrbehaltern.
Es ist moglich die Schiittgemis-
che ausliefern oder sie in die Sac-
ke oder Big-Bags verpacken.



Farmme

VORTEILE DES EXTRUDIERTEN GEMISCHES

« Betrachtlich schmackvolleres und verdaulicheres Futter

« Reduzierter Inhalt der Antindhrstoffe

« Energetisch wertvoller gegentiber dem urspriinglichen Rohstoff,
mit mehr effektiver Ausnutzug der wertvollsten Nahrstoffe

« Hohere Zunahmen

« Verlangerte Lagerfahigkeit

« Granulen der verschiedensten Formen und Eigenschaften, stabile im Wasser (z.B. sie kdnnen schwimmen,
langsam oder schnell tauchen)

SOJA BEARBEITUNG DURCH EXTRUSION

Durch Extrusion von Soja gewinnen Sie hochwertige
Futtermittelkomponente mit dem reduzierten Inhalt von
Antindhrstoffen und mit dem erhohten Inhalt der

By-pass-Proteins.

Die Soja ist hoch geschatzt vor allem fiir den hohen Inhalt der
Eiweissstoffe, die im Verlauf der Extrusion denaturiert sind und
dadurch erhoht sich ihre Verdaulichkeit fiir alle Kategorien der
Wirtschaftstiere.

Feuchtigkeit
Fett
Antindhrstoffe
Trypsin-Inhibitor

Protein

Extrahierter

Roh-Soja

12%

21 %
2-10 pH
75-115mg/g
40

Soja nach Extrusion

7% 5% 12%

21 % 7 % 2%
0,02-0,3 pH 0,02-0,3 pH 0,02-0,3 pH
2-5mg/g 2-5mg/g 2-5mg/g

40 43-45 40-48

Soja nach Extrusion
und Pressen

Soja-Schrot

Soja - Umwandlung der Proteinfraktionen bei Wiederkdauern nach Cornellschem System

Fraktion Vor Extrusion
A 2%
B1 85 %
B2 10%
B3 2%
C 1%

21 %
19,4 %

76,8 %

0,4 %
1,3%

Nach Extrusion

Diinndarm

Nichtprotein-Stickstoff
Proteinfraktion im Pansen degradierend

Proteinfraktion im Pansen langsam degradierend, diese Fraktion (ibergeht teilweise in

Proteinfraktion im Pansen nicht degradierend, diese Fraktion iibergeht vollsténdig in Dinndarm
Nicht verdaubare stickstoffhaltige Stoffe

Farmet a.s., Jifinkova 276
552 03 Ceska Skalice
Tschechische Republik

Tel.: +420 491 450 116
Fax: +420 491 450 129
E-mail: oft@farmet.cz

www.farmet.de




